1. Opis aplikacji

Nazwa i przeznaczenie: Jak nazywa sie Panstwa system/urzadzenie/projekt i jakie jest
jego przeznaczenie?

VeraPack Pro 5000 to w petni zautomatyzowany system napetniania i pakowania
ptynnych oraz lepkich produktdw spozywczych przeznaczony dla przemystu
mleczarskiego i napojowego. System zapewnia precyzyjne podawanie pojemnikdw,
dokonuje dozowania objetosciowego produktow, takich jak jogurt czy twardg, za pomoca
obrotowej karuzeli napetniajgcej, a nastepnie hermetycznie je zamyka w sposdéb
higieniczny.

W kolejnym etapie procesu zintegrowane ramie robotyczne z chwytakiem grupuje
napetnione kubki i automatycznie umieszcza je w pudetkach do wysytki. Aby spetnié
najwyzsze standardy higieny i HACCP, cata linia zostata zaprojektowana z mysla o
codziennym intensywnym czyszczeniu metoda CIP (clean in place) przy uzyciu goracych
roztwordw zasad i kwasow. Zapewnia nieprzerwang prace przez catg dobe, 7 dni w
tygodniu, dzieki catkowitemu wyeliminowaniu zanieczyszczen smarem w obszarze
produktu oraz zminimalizowaniu przestojow zwigzanych z konserwacja.

Przemyst i Srodowisko: W jakiej branzy stosowane jest Paristwa rozwigzanie i jakie sg
zwigzane z tym konkretne wyzwania w zakresie technologii tozyskowej?

W branzy spozywczej i opakowaniowej. Szczegdlne wyzwania: codzienne czyszczenie
pod wysokim cisnieniem przy uzyciu srodkdow czyszczgcych (zasady/kwasy, pH od 2 do
12), wysoka wilgotnoscé, temperatury od 4°C do 80°C, a takze surowe wymagania
dotyczgce zgodnosci z przepisami FDA i rozporzadzeniem UE 10/2011 (praca catkowicie
bez smarowania w obszarze kontaktu z produktem).

Obszary zastosowania: W jakich konkretnych obszarach zastosowania wykorzystywane
sg produkty oparte na technologii tozysk polimerowych?* (np. tozyska slizgowe, liniowe
tozyska Slizgowe, tozyska stojakowe, tozyska kotnierzowe i sferyczne, tozyska slizgowe
drukowane w 3D, tozyska slizgowe wykonane z pretéw. Prosze poda¢ numery
katalogowe.)

e Pionowe prowadzenie karuzeli napetniajacej (naped gtowny):
Zastosowanie cylindrycznych toZysk slizgowych (nr art. A180SM-3034-20)
wykonanych z materiatu iglidur® A180 do prowadzenia pionowych pretéw
podnoszgcych.

e Regulacja formatu tasmy przenosnikowej:
Zastosowanie zgodnych z wymogami FDA, wykonanych w catosci z polimeru tozysk
Slizgowych drylin® R, wykonanych z materiatu iglidur® A160 (nr art. RA1T60M-01-16),
na okragtych watach ze stali nierdzewnej w mechanizmie regulacji szerokosci.

o Punkty przegubowe ramienia wahliwego:



Specjalne tuleje w gtéwnych punktach obrotu zespotu blokujacego i chwytaka,

wykonane indywidualnie z petnych pretow z materiatu iglidur® A180 (nr art. SFRA180-

3000). ,
e Chwytak do kubkéw:

Wykonane metoda druku 3D liniowe toZyska slizgowe ze zintegrowanymi kanatami

ptuczacymi umieszczonymi bezposrednio na chwytaku do kubkéw, wydrukowane z

wykrywalnego optycznie, odpornego na dziatanie wysokich temperatur oraz

odpowiedniego do kontaktu z Zzywnoscia filamentu iglidur® 1151-PF (nr art. 1151-PF-

0175-0750).

2. Warunki uzytkowania i wyzwanie

Parametry techniczne: W jakich warunkach pracujg tozyska? (Prosimy o podanie
danych dotyczacych obcigzenia, predkosci, liczby cykli, trwatosci oraz czynnikéw
srodowiskowych, takich jak zanieczyszczenia, temperatura, substancje chemiczne itp.).

Codzienny cykl czyszczenia (CIP) z wykorzystaniem wysoko stezonych gorgcych kwasow
i zasad. Bezposredni kontakt z ptynnymi i lepkimi produktami mleczarskimi w strefie
napetniania.

e Prowadnica pionowa: Dynamiczne obcigzenia promieniowe do 800 N na kazdy
punkt tozyskowy przy ok. 120 uderzeniach na minute.

e Regulacja formatu: Wysokie statyczne sity trzymania i obcigzenia promieniowe
podczas pracy uktadu w warunkach intensywnych drgan na watach ze stali
nierdzewnej o srednicy 16 mm.

o Zespot chwytaka: Ruchy wahliwe o wysokiej czestotliwosci w trybie pracy
wielozmianowej 24 godziny na dobe, 7 dni w tygodniu.

e Temperatura: Ciagta praca procesu w zakresie od +4°C do +20°C. Krotkotrwate
obciagzenie termiczne podczas procesow czyszczenia z wykorzystaniem goracych
Srodkdéw ptuczgcych o temperaturze do +80°C.

e Zywotnosé i liczba cykli: Urzadzenie zaprojektowano z mysla o bezobstugowey,
ciggtej pracy w trybie 24/7, obejmujacej ponad 15 miliondw cykli rocznie, a takze
regularne regulacje formatu.

Ryzyko zwigzane z brakiem tozysk polimerowych: Jakie wymagania techniczne i/lub
ekonomiczne musieli Panstwo spetni¢ w odniesieniu do tozyska (jakie bytyby
konsekwencje, gdyby nie udato sie znaleZ¢ optymalnego rozwigzania w zakresie tozysk —
np. wysokie koszty eksploatacji, przestoje, awarie, ilos¢ smaru)?

Przed modernizacja tozyska toczne ze stali nierdzewnej stwarzaty state ryzyko wycieku
smaru do strefy napetniania (ryzyko zanieczyszczenia produktu i kosztownych proceséw
wycofywania produktow z rynku). Wyptukany smar powodowat réwniez prace na sucho,
zatarcia i nieplanowane awarie systemu. Spowodowatoby to koszty zwiazane z
przestojem w wysokosci ok. 1200 euro na godzine.



¢ Poprzednie/alternatywne rozwiazanie: Z czego korzystates dotychczas lub jakie J
alternatywy (np. tozyska metalowe) byty przedmiotem dyskus;ji? Dlaczego ostatecznie
zdecydowaliscie sie na technologie tozysk polimerowych firmy igus? Jakie byty ,
decydujgce zalety w poréwnaniu z alternatywnymi rozwigzaniami? >4

Wczesniej stosowano uszczelnione toZzyska kulkowe ze stali nierdzewnej nasmarowane
specjalnym smarem H1 (smar przeznaczony do kontaktu z Zywnoscig). Jako alternatywe
rozwazano drogie hybrydowe tozyska ceramiczne. Decydujgca zaleta firmy igus: tozyska
polimerowe igus zapewniaja w 100% bezsmarowa prace, posiadaja bezposrednia
certyfikacje FDA dla materiatu, sa catkowicie odporne na korozje pod wptywem Srodkow
chemicznych stosowanych w procesie CIP oraz charakteryzuja sie znacznie dtuzsza
zywotnoscig w srodowiskach wilgotnych.

3. Inne zastosowane produkty firmy igus

e Zjakichinnych produktéw firmy igus Panistwo korzystajg? Gdzie sg one stosowane? (np.
prowadniki kablowe, tozyska kulkowe, prowadnice liniowe, elementy drukowane w 3D,

itp.)

e Prowadniki kablowe TH3 do aseptycznego prowadzenia przewoddw sprezonego
powietrza i kabli czujnikdw w strefach higienicznych.
e Polimerowe tozyska kulkowe xiros® w rolkach prowadzacych maszyny etykietujgcey.

4. Konkretna wartos¢ dodana i wymierne korzysci

Prosze jak najdoktadniej oszacowac¢ korzysci (w liczbach, danych, faktach w przeliczeniu na
maszyne rocznie):

e Optacalnosé i koszty (w euro rocznie): Jakie korzysci techniczne lub ekonomiczne
przyniosto zastosowanie tozyska polimerowego (np. obnizenie kosztow komponentdw,
wyeliminowanie kosztow smardw, zmniejszenie naktadu pracy zwigzanego z
montazem)?

e Elementyismar: Wyeliminowanie rocznych kosztéw w wysokosci ok. 850 euro za
drogie specjalne smary H1 i zestawy uszczelek na kazdy uktad.

o Koszty eksploatacji i montazu: Nie ma juz potrzeby przeprowadzania recznego
smarowania w okreslonych odstepach czasu. Wyeliminowanie comiesiecznego
smarowania pozwala zaoszczedzi¢ 1440 euro rocznie na kosztach konserwacji (2
godziny miesiecznie na maszyne, ktore w przeciwnym razie poswiecitby na to
technik).

e Zrownowazony rozwoj, oszczednosé zasobow i efektywnos$é energetyczna: Czy
zastosowanie tozysk przyniosto jakies$ korzysci ekologiczne, oprécz korzysci
ekonomicznych i technicznych (np. liczba litrdw smaru/oleju zaoszczedzonych rocznie,
roczna redukcja emisji CO,, oszczednosci w zakresie masy i energii, a takze inne
oszczednosci zasobow)?

e Brak smaru: oszczednos¢ 12 [ specjalnego smaru na maszyne rocznie, co eliminuje
koniecznos¢ utylizacji i zapobiega przedostawaniu sie smaru do sciekéw lub
roztworu czyszczgcego.
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e Masaienergia: Dzieki zastosowaniu lekkich toZysk polimerowych w ruchomych
ramionach chwytaka mase zmniejszono o 3%, co spowodowato obnizenie poboru
mocy przez serwonapedy o ok. 200 kWh/rok.

Wydajnosé, niezawodnosé i konserwacja: Czy wydajnosc systemu/maszyny ulegta
poprawie (np. skréocenie przestojow, eksploatacja bez koniecznos$ci konserwacji, dtuzsze
czasy cyklu/wieksza wydajnos¢, dtuzsza zywotnos¢ w skali roku)?

e Skrdécenie przestojow: Unikniecie Srednio 18 godzin nieplanowanych przestojow
systemu rocznie spowodowanych zablokowaniem tozysk. Odpowiada to tacznym
oszczednosciom w wysokosci ok. 21 600 euro rocznie.

e Ogdlna efektywnosc¢ sprzetu: Wzrost dostepnosci sprzetu o 3,8%.

e Eksploatacja bez koniecznosci konserwacji: W 100% niewymagajace konserwacji
punkty tozyskowe w obudowie maszyny.

5. Wspotpraca z firmg igus

Zrédto informacji: W jaki sposéb dowiedziates sie o rozwigzaniu firmy igus?
Strona internetowa
[ Katalog

Przedstawiciel handlowy

Inzynieria i serwis: Czy firma igus wspierata Panstwa w procesie projektowania, a jesli
tak, to w jaki sposéb?

Osobista

[ Czat

[] Narzedzia CAD online
[ obliczanie zywotnosci
[] Testy wykonalnosci

L] bezptatnych prébek
L] Prototypowanie

L1 Narzedzia konfiguracyjne

W jaki sposéb dowiedziates sie o konkursie manus®?

O] Wyszukiwarka



Prasa

U] Targi

[J Reklama

E-mail

L] Wspétpracownicy

Ol Inne

Przeslij pliki

Zdjecia, filmy lub szkice do zgtoszenia (maksymalnie 1 GB/50 plikéw). Prosimy o przestanie
tutaj wszelkich materiatéw uzupetniajacych (zdjeé, rysunkow, filméw) w formatach JPEG,
PNG lub MP4 jako zataczniki do dokumentow zgtoszeniowych. Im wiecej mediow wyslesz,
tym jasniejsza bedzie koncepcja dla sedzidéw oceniajgcych Twoja aplikacje.*




